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安全問題
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小口径継手のめっき・黒皮除去に
お困りではないですか？

作業標準化が難しく、品質管理が困難

火花が発生する

手動工具等でのケガの恐れがある

作業者によってバラツキができる

品質問題
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溶接欠陥が発生する可能性がある

環境問題
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白蝋病のリスクがある

切削時に切粉が舞う

建築業界の労働者が減少し、
人手が足りない

めっきが残っていると
溶接時にヒュームが発生する

人手不足問題
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小口径継手のめっき・黒皮除去を完全自動化。
ハイスピードで安定した品質を実現します。

お困りごとを一挙に解決します！

外面を自動加工 内面を自動加工

対応サイズ

加工可能管長
除去幅
加工スピード
刃物使用本数

25A～100A
JIS B 2311 〈溶接継手／FSGP（白・黒）〉
JIS G 3452 〈SGP管（白・黒）〉
90EL、90ES、45EL、45ES、T、T（R）、
R（C）、R（E）、CAP、LAP
50～300mm
5mm以上※1

10～20秒※2

内面１本、外面１本※3

刃物耐久性
寸法
重量
総電気容量
空気消費量
付属品

約150m
W740mm×D525mm×H780mm
200kg
単相100V、1,400W
使用圧力：0.5MPa、消費量：200L/min
掃除機、切粉飛散防止カバー

対応継手

対応品種

※1：継手の形状によっては、幅が小さくなる可能性がございます。
※2：内外面それぞれの秒数となります。
※3：刃物はパイプシェーバーmini専用刃物をご使用ください。

● 性能仕様● 寸法図
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小口径継手のめっき・黒皮除去なら…

パイプシェーバーminiなら…
S O L U T I O N !

PIPE SHAVER mini



小口径特化型自動めっき・黒皮除去
マシンで溶接の前処理 作業を自動化しませんか？

継手やパイプの
外面加工を自動で行う
回転テーブルです。

外面加工
テーブル

段取、実績管理、
設定変更などに
使用します。

タッチパネル

継手やパイプの
内面加工を自動で行う
回転テーブルです。

内面加工
テーブル

エルボ25A

チーズ100A

加工後

外面加工 内面加工

加工前

エルボ25A

パイプ100A

加工後加工前

段取変更の際の、
刃物位置設定に
使用します。

刃物位置
調整ダイヤル
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簡 単・安 全にワークをセット
誰でも安全かつ簡単にサイズ交換や加工ができます。

外面加工

継手を上から押し込むと自動でチャックします。

内面加工

継手を抑えながら、つまみをまわしてチャックします。

SSSSSSSSSSSOLOLOLOLOLOLOLOLOLOLLOLOLOLOLUTUTUTUTUTUTUTUTUTUTUTUUTTIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOOOIOONNNNNNNNNNNNN 3

切 粉 飛 散の 低 減 、亜 鉛ヒュームの 発 生 抑 制
マシンの掃除機や飛散防止対策冶具により切粉の飛散を低減します。
また、めっき除去を行うことで亜鉛ヒュームの発生を抑えます。

自 動 加 工
自動起動ボタンを押すだけで自動加工します。
手作業は一切不要です。

安全問題の解決

環境問題の解決

小口径継手のめっき・黒皮除去なら…
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溶 接 品 質の 安 定化
エルボなどの複雑な形状においても、十分な切削量と切削幅に設定することで、
溶接欠陥の発生リスクを低減します。

25Aの除去幅

100Aの除去幅

miniで加工後の溶接結果
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100Aで、手作業の場合
540秒かかっていた時間が、
パイプシェーバーminiを使用すると
40秒となります。

生産性が格段に向上することが
わかります。

加工時間の比較（25A～100A）

品質問題の解決

人手不足問題の解決
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除去するときの切粉の飛散が減少します。 亜鉛ヒュームの発生がありません。

内面切削幅５mmに調整します。 外面切削幅5mmに調整します。

内面切削幅5mmに調整します。 外面切削幅10mmに調整します。
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パイプシェーバーmini
手作業

加 工 時 間の 短 縮
溶接前処理が短縮できることで、
施工の省力化を実現します。

生産性
最大12倍向上

F E A T U R E S

お困りごとを解決するパイプシェーバーminiの特長をご案内します！

パイプシェーバーminiの特長 PIPE SHAVER mini


